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Auf einen Blick

Diese kurzgefasste Zusammenstellung von
Ubersichtstabellen dient der Orientierung beim
Schutzgas-Schweilien. Sie vermitteln einen
Uberblick Gber die breite Palette der Schweili-
schutzgase und deren Anweandungsberaiche.

Die Tabellen kénnen eine Hilfe bai der Ldsung
von Schweilbaufgaben sein. Auf die Erfahrung
und den Rat unserer Schweilfachleute sollten
Sig jedoch nicht verzichten, Spezielle Informa-
tipnen dber unsere Schweillschutzgase enthalten
unsere ausfihrlichen Druckschriften.

Fir gine aptimale Kontrolle der Wirtschaftlichkeit
beim Schutzgas-Schweilen hat Meszer ein
Schweilkosten-Berechnungssystem mit
rechnergestitzter Messwertverarbaitung
entwickelt, Diese Moglichkeit stellen wir
anwendern auf Anfrage zur Verflgung.

Schutzgas-Schweilien

Metall-Schutzgas-
Schweilden

Abschmelzende Drahtelektrode

MIG MAG
Metall-Inertgas- Metall-Aktivgas-
Schweilten Schweillen
Edelgas- CO; oder O,
atmosphére im Schutzgas



Schweil3-Schutzgase auf einen Blick

Produkibezeichnung GFE:EEE Zusammensatzung (% Verfahren nach
DIN EN DIN 1910
439 Ar He 0 CO, H, Ny
SchweiB-Argon 4.6 i 100 WIG/MIG
Argon Spezial 4.8 I 100 WIG/M1G
Helium 4.6 12 100 WIGMIG
Aluline He90 13 10 a0 WIG/MIG
Aluline He70 13 20 70 WIG/MIG
Aluline He50 13 50 50 WIG/MIG
Aluline He30 13 70 30 WIG/MIG
Aluline N SN Rast 0,015 WIG/MIG
Aluline He15 N 513 Rest 15 0,015 WIG/MIG
Aluline He30 N SI3  Rest 30 0018  WIGMIG
Aluline He50 N 513 Rest 50 0,015 WIG/MIG
Inoxline H2 R1 ag 2 WG
Inoxline H5 R1 a5 5 WG
Inoxline H7 R1 92,5 7.5 WG
Inoxline N1 SN 98,75 1.26 WIG
Inoxline N2 s 87,5 25 WIG
Inoxline He15 N1 53 8276 15 1,25 WIG
Inoxline He3 H1 R1 85,5 3 1.5 WIG
Inoxline X2 M13 898 2 MAG M
Inoxline C2 M1z 97.5 2,5 MAG M
Inoxline He15 C2 M12{1) B3 18 2 MAG M
Inoxline He30 H2 C M11{1)  Rest a0 012 2 MAG W
Ferroline C8 21 92 8 MAG M
Ferroline C18 M2 B2 18 MAG M
Ferroline C25 Mz 78 26 MAG
Ferroline X4 M2z 86 4 MAG M
Ferroline X8 mMz2 92 8 MAG I
Ferroline C5 X5 M23 a0 5 5 MAG M
Ferroline C15 X5 M24 BO 5 15 MAG M
Ferroline He20 C8 M21(1) 72 20 8 MAG M
Kohlendioxid technisch c1 100 MAG C
Formisrgns F2 525 9575  Wourzelschutz

{N.-H;-Gemische)



Anwendungsbereiche

Standard-Schutzgase und deren Anwendungen beim WIG-Schweilien

Produkt

Schweil-Argon

Inoxline H

Inoxline N

Heliurn 4.6

Aluline He

Aluline N
Aluline He N

Argon 4.8

Formiergas
(M-H.Gemische)

Typische
Gemischkompanenten

2 % H,

5 % H,

7.5 % H,

1,25 % N,
2,5 % N,

15 % He,1,25 % N,

30 % He
50 % He
70 % He
20 % He

0,015 % N;
15 % He, 0,015 % N,
30 % He, 0,015 % M
50 % He, 0,015 % N,

5 % H,
10 % H;
15 % H,
20 % H,

25 % H,

Gruppe nach
DIN EN 4339

1
R1

s
513
al3

513

F2

Anwendung

hechlegierte und unlegierte Stahle,
Aluminium-Werkstoffe, sonstige NE-Me1talle

austenitische CriNi-Stahle
(5 % und 7,5 % bevorzugt vollmech )

Duplex, Super-Duplex,
vollaustenitische CriNi-Stéhle

Aluminium (Minuspol-Schweiltung),

Stahte (Orbitaltechnik)

Aluminium, Kupfer ivorzugsweise 70 % Ha),
Mickel (vorzugsweaise 30 % Hel,

Stahle (Orbitaltechnik),
WIG-Gleichstrom-schweiken

Ivorzugsweise 90 % He)
Alumimum-Warkstoffe
Aluminium-Werkstofie

Gasesmpfindliche Werkstoffe wie Titan,
MNiob, Melybdan, Tantal,
Wurzelschutz

Wurzelschutz bei hochlegierten und niedrig
legierten Stahlen

Standard-Schutzgase und deren Anwendungen beim MIG-Schweiien

Produkt
Aluline He

Aluline N

Aluline He 15 N
Aluline He 30 N

Aluline He 50 N
Inoxline H30 H 2

Heliurm 4.6

Typische
Gemischkompanenten

30 % He
50 % He

70 % He

0,015 % M,

15 % He, 0,015 % N
30 % He, 0,015 % N,

50 % He, 0.015,% N

15 % He, 2 % H,
0,12 % CO,

Gruppe nach
DIN EN 438

13
13

13

SN
513
S13
513
SR1

12

Anwendung

Aluminium, Nickel-Werkstoffe,
CuNiFe-Werkstoffe, Kupfar

Aluminiurm-Warkstoffe

Aluminium-Werkstoffe
Aluminium-VWerkstoffe

Mickel-Basis-Werkstoffe

kupfer (wenn nicht vorgewarmt werden kann)



Anwendungen beim MAG-SchweilBen

Produktfamilien fir das MAG-5chweillen

Produktfamilie

Inoxline

Ferroline

Anwendung

hochlegierte Stdhle, bedingt unlegiarte
Stahle

unlegierte Stahle, bedingt hochlegierie
Stahle

Einteilung der Schutzgase for das MAG-Schweien nach DIN EN 433 und deren Anwendungen

Gruppe nach
DIN EN 439

M1

M2

M3

&

Kennzahl

L Mo o= b B B = L3 R -

-

Kormponanten [%)]

co, 0, Ar H;
> 0 hbis 5 - Rest >0bis b hochlegierte
>0bis 5 - Rest = Stahle
- > 0bis 3 Rest -
=0 bis b = 0 bis 3 Rest -
= 5his 25 - Rest - unlegierte
- =3 bis 10 Rest - Stahle
=0 bis b =3 bis 10 Rest -
> 5 bis 25 >0 bis 8 Rest -
> 25 bis B0 = Rast =
= =10 bis 15 Rest =
>5bis50 S ghis15 Rest .
100

M: Mischgas, C: Kohlendioxid/CO,



Kostenvergleich

Schutzgas Schutzgas
70 % Helium /30 % Argon 100 % Argon

gl i

250EUR  225EUR O50EUR D50 EUR

1 EUR 0,60 EUR 0,75 EUR

Arbeitszeit Draht Gas Arbeitszeit Draht Gas kanten-
vorbereitung
2,25 EUR / Stiick 5,75 EUR / Stiick
Einbrandintensivierung

100 % Argon 70 % Argon 50 % Argon 30 % Argon 100 % Halium
30 % Helium 50 % Helium 70 % Helium

Grundwerkstoff: Al Mg 4,5 Mn
Schweilistrom: 240 A
Blechdicke: 20 mm
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