Vorbereitung
Schneideinsatz
mit Griffstiick
sdicht
verschrauben.
Brennschneiddiise
(H chneid-
diise) entsprechend
der Werkstiickdicke
auswahlen und in
len Brennerkopf
sdicht
einschrauben.
Brennschneiden

Brennerkopf

Heiz-/Schneiddiise

Brennschneiden

Sauerstoffventil und
Heizsauerstoffventil
‘ganz offnen.
Erst dann Brenngas-
ventil

etwas offnen.

Ventile 6ffnen
Sauerstoffventil
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Heizsauerstoffventil
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ganz bffnen

STAR /STARLET /CONSTANT 2000: Autogentechnik transparent

SchweiReinsatz
entsprechend der
Werkstiickdicke
auswahlen und
mit Griffstick

verschrauben.
Sauerstoffventil

Brenngasventil
etwas offnen.

Schweien

zuerst ganz dffnen

dann etwas 6ffnen

Schneiden
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etwas Gffnen

Das aus der
Brennschneiddiise

stromende
Brenngas/Sauerstoff-
gemisch entziinden.

lamme durch
Verstellen am
Heizsauerstoff- und
renngasventil
neutral stellen.

Flamme einstellen

Flamme D

Neutrale Heizflamm

Das ausstromende
Acetylen/Sauerstoff-
gemisch entziinden.
Fiir die meisten
SchweiRarbeiten ist
eine neutrale
Flamme (Mischungs-
verhaltnis Sauerstoff
zu Brenngas = 1: 1).

Gas entziinden

Flamme A Flamme B Flamme C

Bei ganz gedffnetem
Sauerstoffventil mit
dem Brenngasventil
zunéchst Acetylen-
iberschuf einstellen
und dann Acetylen

begrenzte Flamm-
kegel entsteht.

Neutrale Flamme

Flamme einstellen
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einstellen

Flamme E
S
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Schneidsauerstoff- ™ I
ventil 6ffnen und den F= - -
Schneidsauerstoff ] o) 3
verursachten + _
Brenngasiberschuld T 4

durch Drosseln am

Brenngasventil [
beseitigen. - _J|_ =
Brenngasiiberschult sffnen drosseln mit Schneidsauerstoff
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ganz gedfinet
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Damit ist die neutrale
Flamme eingestellt.
Mit dieser Flamme

wird ein ortlich
begrenzter Schmelz-
fluB an den z
verschweiBenden

stoff wird von Hand

UberschuB drosseln Prinzip

cn

Sauerstoffanschluf®

Brenngasanschlug

Druck-{Mischdiise

beim Schneiden

Druck korrigieren

Beim Brenn-
schneiden wird der
Werkstoff ortlich auf

Die bei der

erwérmt und im
Schneidsauerstoff-

die Tiefe und in

entstehende

Schlacke wird aus
d neid-
sauerstoffstahl
ausgetrieben,
Dadurch entsteht
die Schni

fort.

Prinzip

Schnittfuge

Arbeitsdruck

der Arbeitsdruck
Korrigiert werden.

nachkorrigieren

Stellschraube

STAR - Schwei B-

it eines

und i DIN 8543

CONSTANT Flaschen-
druckminderer DIN 8546

Der kombinierte Brenner kann

. Die Ziindtemperatur (die

zum un
zum Schneiden, aber auch zum
Loten und Warmebehandeln
verwendet werden. Je nach
Aufgabe wird das Griffstiick
mit einem Schweil3-, Warm-
oder einem idei

stoff im Sauerstoff verbrennt)
muB unterhalb seines
Schmelzpunktes liegen.

2. Die der Oxide

bei der der Werk-

Augaben:

1. Herabsetzen des Flaschen-

) drucks (Vordruck) auf den
gewiinschten Arbeitsdruck
(Hinterdruck),

2. des Drucks

missen unter der Verbren-

kombiniert.

Der Brenner arbeitet nach dem
Injektorprinzip: Der aus der
Druckdilse strémende Sauer-
stoff saugt das Brenngas an.
Der Sauerstoff mischt sich mit
dem Brenngas in der Misch-
diise.

Gasarten

Zum SchweiRen kann als.

Brenngas nur Acetylen

verwendet werden.

Zum Schneiden werden als

Brenngas

0 Acetylen,

0 Propan, Methan (Erdgas)
oder

B Methylacetylen-Propadien-
Gemische (MAPP®)

eingesetzt.

des Werk-
stoffes liegen, damit die
Oxide durch den Sauerstoff-
strahl ausgetrieben werden
knnen.

. Die Verbrennungswérme des
Metalls muf méglichst groR,
die Warmeleitfahigkeit
dagegen méglichst gering
sein.

Diese Bedingungen erfiillen

samtliche Baustahle sowie

zahlreiche niedrig legierte

Stahleund StahlguR.

w

sowie

3. Unterbrechen des Gasdurch-
flusses, wenn der er-
braucher geschlossen ist.

Prinzip:

Steuerung des Drosselventils
erfolgt iiber eine Membrane
durch Wechselwirkung
zwischen Gasdruck und Feder-
kraft. Der Arbeitsdruck belastet
die Membrane und ergibt eine
Kraft, die mit der Federkraft im
Gleichgewicht steht.

Sicherheitsgeréte:

Zum Druckminderer gehéren
die Sicherheitsgeréte von
Messer mit Filter, Gasriickritts-
ventil, Flammensperre, Nach-
brandsperre. Sie sind aus-
gestattet mit EURO-Schnell-
kupplung.

Die Geréte lassen sich am
Druckminderer, am Brenner
und an jedem beliebigen Ort
am Schlauch einbauen.

sffnen
Flaschenventil -
langsam ffnen.Gas ] Ausgangsventil
stromt aus der | und Brennerventil
che bis zum - sffnen, Stellschraube
Drosselventil, das ' hineindrehen, bis
von der Schlieffeder der gewiinscht
jeschiossen ) v Arbeitsdruck vom
gehalten wird. Der 1 Hinterdruck-
Vordruckmanometer B - manometer
zeigt den Flaschen- iy r angezeigt wird.
druck an. A
Arbeitsablauf langsam 6ffnen zeigt Flaschendruck Druck einstellen

/

Arbeit beenden

Ausgangsventil

&

ffnen

Stellschraube

1= A
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Hinterdruck einstellen

Nach dem Beenden
der Arbeit das

das Ausgangsventil " 5
hiiefen. E]
i

Ventile schlieBen
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schlieBen am Druckminderer Druck ablesen
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